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Abstract of DEI 9840841 (A1) 

The thermally insulated beaker (1) has an inner (2) and outer (3) casing. The outer casing is supported on a 
top (5) and bottom (6) part of the inner casing and encloses the inner casing while leaving an annular space 
(7). The inner and outer casing share the same base (4). The top part of the inner casing has an inward- 
jutting wider part (8) on which the outer casing rests. The lower end (11) of the outer casing is placed 
around the lower end (10) of the inner casing and round a base frame (12). 
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@ Warnneisolierender Becher 

@ Bin warmeisolierender Becher enthalt einen Innenman- 
tel und einen Au Sen mantel. Letzterer ist gegenuber ei- 
nem oberen und einem unteren Bereich des Innenman- 
tels abgestutzt. Ansonsten befindet sich zwischen dem In- 
nenmantel und dem AuBenmantel ein Ringraum, welcher 
frei von jeglichen Zusatzelementen ist. Dem Innenmantel 
und dem Auf^enmantel ist ein gemeinsamer Boden zuge- 
ordnet. Im oberen Bereich weist der Innenmantel eine 
sprunghafte Au^weitung auf, an welcher der AufSenman- 
tel aniiegt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen warmeisolierenden Becher 
mit einem Innenmantel und einem AuBenmantel, der gegen- 
iiber einem oberen und einem unteren Bereich des Innen- 
mantels abgestiitzt ist und ansonsten den Innenmantel unter 
Belassen eines Ringraumes umgibt, sowie mit einem den In- 
nenmantel und dem AuBenmantel gemeinsam zugeordneten 
Boden. 

Ein Becher dieser Art ist durch das US-Patent 5,685,480 
Stand der Technik. Der konische AuBenmantel ist an seinem 
oberen und an seinem unteren Ende etwas nach innen abge- 
knickt, so dass er sich an diesen beiden Stellen am ebenfalls 
konischen Innenmantel abstutzen kann. Der dabei zwischen 
dem Innenmantel und dem AuBenmantel entstehende Rin- 
graum ist durch Wellpappe ausgefiillt, die abwechselnd am 
Innenmantel und am AuBenmantel angeklebt ist. Dies soil 
dem Becher neben der isolierenden Wirkung eine gute Sta- 
bilitat verleihen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, einen stabi- 
len warmeisolierenden Becher zu schaffen, der weniger auf- 
wendig hergesteUt ist. 

Die Aufgabe wird dadurch gelost, dass der Innenmantel 
im oberen Bereich eine sprunghafte Aufweitung aufweist, 
an welcher der AuBenmantel anliegt. 

Durch diese Ausgestaltung wird der warmeisolierende 
Becher ausreichend stabil, so dass der Ringraum zwischen 
Innenmantel und AuBenmantel bevorzugt frei von jedweden 
Zusatzelementen bleiben kann. Durch das Abstutzen des 
AuBenmantels an der Aufweitung des Innenmantels ist die 
Konizitat des AuBenmantels in der Regel etwas groBer als 
die Konizitat des Innenmantels, und auch der Ringraum 
wird im oberen Bereich des Bechers dadurch breiter. Auf 
diese Weise kann der Innenmantel mit dem Fiillgut in seiner 
Stabilitat nicht beeintrachtigt werden, auch wenn der Au- 
Benmantel beim Ergreifen des Bechers etwas gedriickt wird. 
Der wesentliche Vorteil besteht jedoch darin, dass ein war- 
meisolierender Becher dieser Art besonders einfach herge- 
steUt werden kann. 

Die Aufweitung im oberen Bereich des Innenmantels ist 
gerade so groB, wie sie bei Karton erreichbar ist. Die Auf- 
weitung liegt somit in der GroBenordnung von maximal 
1 mm. 

Im Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der 
AuBenmantel mit seinem unteren Ende sowohl um das un- 
tere Ende des Innenmantels als auch um eine Zarge des Bo- 
dens herumgelegt ist. Dadurch ergibt sich nach unten ein op- 
tisch sauberer Abschluss. 

Das Abstutzen des AuBenmantels am Innenmantel im un- 
teren Bereich kann direkt oder indirekt erfolgen. Vorteilhaft 
wird im unteren Bereich des Innenmantels eine kleine Zwi- 
schenlage gebildet, welche einen Mindestab stand zwischen 
AuBenmantel und Innenmantel im Bereich des Bodens ge- 
wahrleistet. Beispielsweise kann bei einer Ausfuhrung das 
untere Ende des Innenmantels im Bereich des Bodens nach 
auBen umgeschlagen sein, so dass die Wandstarke des In- 
nenmantels fiir den erwiinschten Abstand sorgt. Bei einer 
anderen Ausfuhrung kann der Boden nach auBen um das un- 
tere Ende des Innenmantels gerollt sein, so dass die Wand- 
starke des Bodens fiir den erwiinschten Abstand zwischen 
dem Innenmantel und dem AuBenmantel sorgt. Auf jeden 
Fall ist im unteren Bereich des Bechers iiber die genannte 
Zwischenlage der AuBenmantel gegenijber dem Innenman- 
tel abgestiitzt. Im oberen Bereich des Bechers jedoch liegt 
der AuBenmantel unmittelbar an der Aufweitung des Innen- 
mantels an. 

Der obere Bereich des Bechers kann unterschiedlich aus- 
gestaltet sein. Bei einer Ausfiihrung sind die oberen Enden 
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des Innenmantels und des AuBenmantels gemeinsam einge- 
roUt, beispielsweise zu einer runden oder flach gepressten 
MundroUe. Bei einer anderen Ausfiihrung ist das obere 
Ende des AuBenmantels ungeroUt in das eingerollte obere 
5 Ende des Innenmantels eingeklebt. 

An den Befestigungsstellen zwischen AuBenmantel und 
Innenmantel bzw. zwischen AuBenmantel und Boden kann 
ein Verpressen oder Siegeln vorgesehen sein. Alternativ 
kommt ein Kleben durch Leimauftrag in Betracht. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung einiger Ausfiih- 
rungsbeispiele. 
Es zeigen: 

Fig, 1 einen Langsschnitt durch eine erste Ausfiihrung ei- 
nes warmeisolierenden Bechers, 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine zweite Ausfiihrung 
eines wanneisolierenden Bechers, 

Fig, 3 bis 9 die einzelnen Verfahrensschritte zum Herstel- 
len eines Bechers nach Fig, 1, 

Fig, 10 bis 15 die einzelnen Verfahrensschritte zum Her- 
stellen eines Bechers nach Fig. 2. 

Der warmeisolierende Becher 1 nach Fig. i besitzt einen 
Innenmantel 2 und einen AuBenmantel 3, welcher gegen- 
iiber einem oberen Bereich 5 und einem unteren Bereich 6 
des Innenmantels 2 abgestiitzt ist. Dem Innenmantel 2 und 
dem AuBenmantel 3 ist ein gemeinsamer Boden 4 zugeord- 
net. 

Zwischen dem konischen Innenmantel 2 und dem starker 
konischen AuBenmantel 3 gibt es einen Ringraum 7, der 
sich im oberen Bereich verbreitert und der fi:ei von irgend- 
welchen Zusatzelementen ist. Der Ringraum 7 wird oben 
durch eine sprunghafte Aufweitung 8 des Innenmantels 2 
begrenzt. An der dadurch entstehenden ca. 1 mm breiten 
Stufe liegt der AuBenmantel 3 an. 

Wenn der Becher 1 ein heiBes Fiillgut aufnimmt, bleibt 
der AuBenmantel 3 aufgrund des isolierenden Ringraumes 7 
geniigend kalt, so dass er von einer Person erfasst werden 
kann. Umgekehrt bleibt ein gekiihltes Fiillgut im Becher 1 
ausreichend kiihl, auch wenn der AuBenmantel 3 sich in ei- 
ner warmeren Umgebung befindet. Dank der Abstiitzung an 
der Aufweitung 8 ist der Becher 1 insgesamt ausreichend 
stabil, und ein leichtes Eindriicken des AuBenmantels 3 be- 
eintrachtigt in keiner Weise den das Fiillgut enthaltenden In- 
nenmantel 2. 

Im oberen Bereich 5 sind der Innenmantel 2 und der Au- 
Benmantel 3 gemeinsam zu einer flach gepressten Mund- 
roUe 9 eingeroUt. Die spateren Ausfiihrungsbeispiele wer- 
den Varianten zeigen, die in diesem Bereich etwas vonein- 
ander abweichen konnen. 

Im Bereich des Bodens 4 ist das untere Ende 10 des In- 
nenmantels 2 nach auBen umgeschlagen, so dass sicli im un- 
teren Bereich 6 der AuBenmantel 3 an dem unteren Ende 10 
abstutzen kann. Dadurch entsteht auch an dieser schmalsten 
Stelle des Ringraumes 7 ein ausreichender Abstand zwi- 
schen dem Innenmantel 2 und dem AuBenmantel 3. Das un- 
tere Ende 11 des AuBenmantels 3 ist sowohl um das untere 
Ende 10 des Innenmantels 2 als auch um eine Zarge 12 des 
Bodens 4 herumgelegt, so dass sich von unten ein optisch 
ansprechender Abschluss ergibt. 

In nicht dargestellter Weise kann der Becher 1 nach dem 
Befiillen mit einem Fiillgut durch eine Abdeckfolie oder ei- 
nen sonstwie gestalteten Deckel verschlossen werden. 

Der warmeisolierende Becher 13 nach Fig, 2 ist etwas an- 
ders aufgebaut und enthalt ebenfaUs einen konischen Innen- 
mantel 14 und einen konischen AuBenmantel 15. Der Au- 
Benmantel 15 ist gegeniiber den Innenmantel 14 in einem 
oberen Bereich 17 und einem unteren Bereich 18 abgestiitzt. 
Zwischen den Innenmantel 14 und dem AuBenmantel 15 be- 
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findet sich wieder ein Ringraum 19, der sich nach oben hin 
verbreitert. Auch dieser Ringraum 19 ist frei von irgendwel- 
chen Zusatzelementen. 

Auch der Becher 13 enthalt im oberen Bereich 17 des In- 
nenmantels 14 eine sprunghafte Aufweitung 20 mit einer 
Stufe von etwa 1 mm. An der Aufweitung 20 liegt der Au- 
Benmantel 15 direkt am Innenmantel 14 an. Durch diese 
Ausgestaltung wird einerseits eine gute Stabilitat und ande- 
rerseits eine ausreichende isolierende Wirkung erreicht. 

Bei der Ausfuhrung nach Fig. 2 ist nur der Innenmantel 

14 eingeroUt, und zwar zu einer runden MundroUe 21. Das 
obere Ende 22 des AuBenmantels 15 hingegen ist ungeroUt 
und in das obere Ende 23 des Innenmantels 14 bzw. der 
MundroUe 21 eingeklemmt. Dieses Einklemmen kann durch 
ein Ansiegeln oder Anleimen unterstiitzt werden. 

Abweichend von der Ausfuhrung nach Fig. 1 ist bei der 
Variante nach Fig. 2 die Zarge 24 des Bodens 16 nach auBen 
um das untere Ende 25 des Innenmantels 14 geroUt. Die 
Zarge 24 bewirkt somit den erforderlichen Ab stand zwi- 
schen dem Innenmantel 14 und dem AuBenmantel 15 im un- 
teren Bereich 18. Das untere Ende 26 des AuBenmantels 15 
ist sowohl um das untere Ende 25 des Innenmantels 14 als 
auch um die umgeschlagene Zarge 24 des Bodens 16 herum- 
gelegt. 

Auch der Becher 13 kann durch eine Abdeckfolie oder ei- 
nen sonstwie gestalteten Deckel verschlossen sein. 

Nachfolgend werden anhand der Fig. 3 bis 9 die Herstel- 
lung des Bechers 1 nach Fig. 1 und anhand der Fig. 10 bis 

15 die Herstellung des Bechers 13 nach Fig, 2 naher erlau- 
tert. 

GemaB Fig, 3 wird zunachst ein Zwischenbecher 27 her- 
gestellt, der noch keine MundroUe aufweist. Das untere 
Ende 10 des Innenmantels 2 ist am Boden 4 nach auBen um- 
geschlagen. Zusatzlich gibt es im spateren oberen Bereich 5 
die bereits erwahnte Aufweitung 8 des herzusteUenden Be- 
chers 1. 

GemaB Fig. 4 wird ein zu einer Hiilse verfomiter AuBen- 
mantel 3 von unten uber den Zwischenbecher 27 gesteckt, 
wobei das untere Ende 11 des AuBenmantels 3 sowohl iiber 
das untere Ende 10 des Innenmantels 2 als auch iiber die 
Zarge 12 des Bodens 4 umgeschlagen wird. Das untere Ende 
11 des AuBenmantels 3 kann wahlweise verpresst und/oder 
angesiegelt sein. Altemativ kommt ein Beleimen in Be- 
tracht. 

Die Fig. 5 zeigt eine Variante der Fig. 4, wonach das un- 
tere Ende 28 des AuBenmantels 3 lediglich eingeroUt ist. 

In einem nachsten Verfahrensschritt nach Fig. 6 wird die 
flach gepresste MundroUe 9 gebildet, wie dies bereits an- 
hand der Fig, 1 dargesteUt und beschrieben war. Der Innen- 
mantel 2 und der AuBenmantel 3 werden gemeinsam einge- 
roUt und flach gepresst. Das obere Ende 29 des Innenman- 
tels 2 und das obere Ende 30 des AuBenmantels 3 befinden 
sich gemeinsam im Innem der flach gepressten MundroUe 9. 

Die Fig. 7 zeigt eine Variante zu Fig, 6, wonach der In- 
nenmantel 2 und der AuBenmantel 3 gemeinsam zu einer 
runden MundroUe 31 eingeroUt sind. 

Die Fig, 8 zeigt eine Variante der Fig, 1, wonach ein iso- 
lierender Becher 32 hergestellt wird, der sich lediglich im 
oberen Bereich vom Becher 1 nach Fig. 1 unterscheidet. In 
diesem Fall ist nur das obere Ende 29 des Innenmantels 2 zu 
einer flachen MundroUe 33 umgelegt. Der AuBenmantel 3 
ist ungeroUt und nur eingeklemmt. Dies kann durch ein Sie- 
geln oder Anleimen unterstiitzt werden. 

Die Fig, 9 zeigt eine Variante der Fig, 8, wonach der Au- 
Benmantel 3 wieder ungeroUt ist und diesmal in eine runde 
MundroUe 34 des Innenmantels 2 eingeklemmt ist. 

Fiir den in Fig. 2 dargestellten Becher 13 wird gemaB Fig. 
10 zunachst ein Zwischenbecher 35 hergestellt. Der Innen- 
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mantel 14 enthalt die erfindungsgemaBe Aufweitung 20 im 
oberen Bereich 17 und ist femer bereits mit einer MundroUe 
36 versehen. Der Boden 16 ist mit einer Zarge 24 nach au- 
Ben um das untere Ende 25 des Innenmantels 14 herumge- 
5 roUt und wahlweise verpresst oder gesiegelt. 

Die Fig, 11 ist eine Variante von Fig, 10, wonach der Bo- 
den 16 zu einer ausgepragten RoUe 37 um das untere Ende 
25 des Innenmantels 14 geroUt ist. Damit lasst sich der Ab- 
stand zwischen dem Innenmantel 14 und dem spater aufzu- 
bringenden AuBenmantel 15 vergroBern. 

Die Fig, 12 zeigt den nachsten Verfahrensschritt fiir das 
HersteUen des Bechers 13. Der zu einer Hiilse geformte Au- 
Benmantel 15 wird auf den Zwischenbecher 35 von unten 
aufgesteckt und in die MundroUe 36 eingeklemmt. 

Auch hier ist in einer Fig. 1 3 angedeutet, wie die RoUe 37 
der Fig. 11 am AuBenmantel 15 dabei anliegen kann. 

Die Fig. 14 zeigt den nachsten Verfahrensschritt, wonach 
der AuBenmantel 15 um die Zarge 24 des Bodens 16 und um 
das untere Ende 25 des Innenmantels 14 geroUt und gesie- 
gelt oder verpresst wird. Wahlweise konmit auch hier ein 
Beleimen in Betracht. 

Die Fig, 15 ist eine Variante der Fig, 14, wobei der Au- 
Benmantel 15 als ausgepragte RoUe 38 um die Zarge 24 des 
Bodens 16 und um das untere Ende 25 des Innenmantels 14 
gelegt ist. 

Bei samtlichen Ausfiihrungsbeispielen sowohl des Be- 
chers 1 nach Fig. 1 als auch des Bechers 13 nach Fig. 2 
kann, wenn nicht gesiegelt und/oder verpresst wird, die Be- 
festigung des AuBenmantels 3 bzw. 15 jeweils durch Belei- 
men erfolgen. 

Patentanspriiche 

1. Warmeisolierender Becher mit einem Innenmantel 
und einem AuBenmantel, der gegeniiber einem oberen 
und einem unteren Bereich des Innenmantels abge- 
stiitzt ist und ansonsten den Innenmantel unter Belas- 
sen eines Ringraumes umgibt, sowie mit einem dem In- 
nenmantel und dem AuBenmantel gemeinsam zugeord- 
neten Boden, dadurch gekennzeichnet, dass der In- 
nenmantel (2; 14) im oberen Bereich (5; 17) eine 
sprunghafte Aufweitung (8; 20) aufweist, an welcher 
der AuBenmantel (3; 15) anliegt. 

2. Warmeisolierender Becher nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass der AuBenmantel (3; 15) 
mit seinem unteren Ende (11; 26; 28) sowohl um das 
untere Ende (10; 25) des Innenmantels (2; 14) als auch 
um eine Zarge (12; 24) des Bodens (4; 16) herumgelegt 
ist. 

3. Warmeisolierender Becher nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass das untere Ende (11) des 
Innenmantels (2) im Bereich des Bodens (4) nach au- 
Ben umgeschlagen ist. 

4. Warmeisolierender Becher nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Boden (16) nach auBen 
um das untere Ende (25) des Innenmantels (14) geroUt 
ist. 

5. Warmeisolierender Becher nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die oberen 
Enden (29,30) des Innenmantels (2) und des AuBen- 
mantels (3) gemeinsam eingeroUt sind. 

6. Warmeisolierender Becher nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das obere 
Ende (30) des AuBenmantels (3; 15) ungerollt in das 
eingeroUte obere Ende (29) des Innenmantels (2; 14) 
eingeklemmt ist. 

7. Warmeisolierender Becher nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Rin- 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



DE 198 40 841 Al 



graum (7; 19) zwischen Innenmantel (2; 14) und Au- 
Benmantel (3; 15) frei von Zusatzelementen ist. 
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